M hi Masch. Typ. — FP 4 MK
aschninen =
Masch. Nr. — 2203 ~ -+ 0
Mappe . )
‘‘‘‘‘ Fertigungsauftrag — FA25- ) 7 ¢
Abnahme-Protokoll
,Grundgeometrie”
. . Zulassige | Gemessene Mess-
F, Messung Biid Messgerate Abweichung | Abweichung | anleitung
prini oo |
1 JFenismes ) winkel 0,02 /300 0,045;
X-Achse zur —-—« S : i
Y-Achse [ Wiytast
Recht\l\z/il:]rkligkeit RakiEn.
. N AN
2 | Aufspannfiache winkel 0,02/300 |O,072
mm
Langsbewegung \ I Mytast
Rechtv;iLrl]rkligkeit “&:’:’F_ﬁ - aan—
3 | Aufspannflache WW winkel 0,02/300 | ©),00%
’ mm
Querbewegung [ Mytast
el
] I
Parallelitat des —T— Messleiste 5 . .
4 | Tisches zur Langs- | O’Oiﬁoo Or01s
bewegung ‘T Mytast
I
Parallelitét des Messleiste
5 Tisches zur ﬁ 0,03{121300 or04¢
Querbewegung g Mytast
Ebenheit der
Aufspannflache wird
6 des 0,025 mm zugesichert
Starrtisches

Warngau, den
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Datum

. foney
= Z

FPS-Techniker °




M hi Masch. Typ. — FP 4 MK
ascninen
’ Masch. Nr. - 2203 - 2000
Mappe : —
Werkzevgmaschinen Gmbk Fertigungsauftrag — FA25- 0 70 ¢
Abnahme-Protokoll
,Grundgeometrie*
. i Zuladssige | Gemessene Mess-
NE. Messung Bild Messgenate Abweichung | Abweichung | anleitung
= |1
© Prifdomn | StellungA | ©,002
Rundlauf des B A 200 mm 0,01 mm
7 | Innenkegels der | C——— 1 lang
Frasspindel Stellung B Y007
P ﬁ ] Mytast 0,02 mm 01072
Parallelitat der O i
Frasspindel 9 Prafdom | 0,025/200 | O7O30
zur Spindelbock- 200 i HE
8 bewegung Eﬁmff lang
b)
a) senkrecht b ' Mytast | 0,025/200 | /00 &
b) waagrecht a g mm
©
Axialruhe d Angei;Iézhte
9 der P 0,01mm | 0,00
Frasspindel / Mytast
2
Fluchten der
Gegenlager-
bohrung f‘/ a) :
mit der Horizontal- q 0,03 mm s
10|  frasspindel. E;% zug;vsl,?ghert
O b)
a) senkrecht R o< 0,03 mm
‘é- b
b) waagrecht

Warngau, den 2

(/fﬂ«(f'/
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Masch. Typ. — FP 4 MK

Maschinen

Masch. Nr. — 2203 - 2000

Mappe

v H Fertigungsauftrag — FA25- O 70 ¢¢

Abnahme-Protokoll

,Fraskopf*
; - Zulassige | Gemessene Mess-
T Messung Bild Messgerate Abweichung | Abweichung | anleitung
Rundlauf Stellung-A | O /,00O¢
des Innenkegels Prufdorn 0,01 mm
11 der
Senkrecht- Messuhr Stellung - B ;
Frasspindel 0,02 mm dr0 20
Axialruhe Messuhr
der 2
12 Senkrecht- Abgeflachte 0:01 mm Oroce
Frasspindel Spitze
Messleiste
Mitte Tisch
auflegen.
Fréskopf_—
Winkelgenauigkeit Messleiste l;fgi‘tjgge';’ggi
S ﬁer h U hi Umschlagarm
enkrecht- mschlag- R > im
13 Frasspindel zum arm 0.02/200 | Or00 > | Spindelkegel
Tisch a'\\JATtehTen.
ast an
Y-Achse ) Mytast Messleiste an-
stellen, Nullen,
' Umschlagarm
um 180°
drehen.
Messleiste
Mitte Tisch
auflegen.
lei Fréaskopf-
Winkelgdenauigkeit Messleiste ;fgiﬁgge?’ggi_
er . Umschlagarm
14| _ Senkrecht- e | 0027200 0004 | s
Frasspindel zum ’ OroC- zzlfr:]iﬂrl;zgnel
Tisch :
L Mytast Mytast an
X-Achse S y Messleiste an-
i stellen, Nullen,
I Umschlagarm
um 180°
drehen.

Warngau, den
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