Abnahme-Protokoll

Friedrich Deckel AG — Miinchen

Masch. Typ. - FPAMK

. - . s ~7 O 7
BEGICEL repowecsd by EPS Universal - Fras- und Bohrmaschine | pasch. Nr. - »L,LOZ\ — YL JL
Nr. Messung Bild Messgerate Aﬁv{:iﬂﬁig fgﬁ;iﬁﬁﬂg Messanleitung
Rundlauf Priifdorn Stellung A | OooS
des B A 300 mm 0,01 mm '
Innenkegels 4 lang
1 |der : Stellung B | 7,009
Frasspindel Mytast 0,02 mm ) -
Parallelitat Y Prafdorn a) 0,042
der 300 mm 0,025/300 '
Frasspindel lang mm
Zur e | :
Spindelbock- A Mytast b) 0003
2 bewegung 0,025/300
mm
a) senkrecht b
b) waagrecht a
Axialruhe PN R ——— Abgeflachte | 0,01 mm 0,006
der 8 Spitze
Frasspindel S
3 i Mytast
Winkel- Rahmen- 0,02/300 |C.01
genauigkeit winkel mm
der
Bewegung Mytast
4
X-Achse zur
Y-Achse
Ebenheit 0,025 mm | wird
der zugesichert
Aufspann-
O |flache
des
Starrtisches
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Nr.

Messung

Bild

Messgerate

Zuléssige
Abweichung

Gemessene
Abweichung

Messanleitung

Recht-
winkeligkeit
zur
Aufspann-
flache

Langs-
bewegung

Rahmen-
winkel

Mytast

0,02 /300
mm

Recht-
winkeligkeit
zur
Aufspann-
flache

Quer-
bewegung

Rahmen-
winkel

Mytast

0,02 /300
mm

Parallelitat
des
Tisches
zur
Léngs-
bewegung

Messleiste

Mytast

0,02 /300
mm

000y

Parallelitat
des
Tisches
zur

Quer-
bewegung

Messleiste

Mytast

0,02 /300
mm

10

Fluchten der
Gegenlager-
bohrung

mit der
Horizontal-
frésspindel.

a) senkrecht

b) waagrecht

0,03 mm

b)
0,03 mm

wird
zugesichert

‘»‘\v‘/ R;
1
M/

Warngau, den (.0
FPS-Techniker

Blatt2 v. 3




DECKEL repowersd by FPS

Abnahme-Protokoll

Friedrich Deckel AG — Miinchen
Universal - Fras- und Bohrmaschine

Masch. Typ.- FPAMK

Masch. Nr. — J203- $49.).

- . Zulassige | Gemessene .

Nr. Messung Bild Messgerate Abweichung | Abweichung Messanleitung
Rundlauf Prufdorn gtgglung -A | goo%
des ,01 mm
Innenkegels Messuhr -

9 Stellung -B| O,/ 0
der 0,02 mm !
Senkrecht- '

Frasspindel | il

1 200

?xiahfuhe Messuhr 0,01 mm O,OO'Z

er e, v
Senkrecht- éb?t;ga‘:hte
Frasspindel P

2

. ; o Messleiste Mitte

\g/\e/algia(i:.gkeit ) Messleiste gq,rOnZ/zOO O_, 0ol Tisch auficaen,
Fraskopf-stellung

der Umschlagarm Mitte
Senkrecht- Arbeitsbereich.

3 Frasspindel Mytast Umschlagarm im
zum Tisch Spindelkegel
Y-Achse | B aufnehmen.

R Mytast an
% g Messleiste an-
stellen, Nullen,
Um-schlagarm
um 180°drehen.
. . 5 1 Messleiste Mitte
L O O .
\g/\émke! i Messleiste %%2/200 i GO L Tisch aufiegen.
Netlghet Fraskopfstellung
der Umgehlaganp Mitte Arbeits-
Senkrecht- bereich. Umm.
) M .

4 Frasspindel yast schlagarm im
zum Tisch Spindelkegel
X-Achse aufnehmen.

Mytast an
Messleiste an-
stellen, Nullen,
: Um-schlagarm
um 180°drehen.
AT a7 : I/ /
Warngau, den .04 s A~ //

Datum

FPS-Techniker
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DECKEL repowered by FPS

Einstellmafle
Hydrospanner

Masch. Typ. - FP4MK

S

Oy
N
=)

Masch. Nr.— */ OF -

3

Anzugssystem: S DIV 20y
Fraskopf
EinstellmaR Y4.4 Einzugskraft |.7.7 70O
Spindelbock
EinstellmaR A1, G Einzugskraft A2 10 ©

FPAM/FP4AMK 2203 mit Fraskopf 2271-4500

Maschinen Nr.: 7000-7853

Theoretische Werte:

Einstellung Spannkraft: ca. 12000N (+/- 1000).

EinstellmaRe
SK40 DIN 69871

~ theoretisch 92,5 +0,1

| Einstellmal in L8 Hung

EinstellmaRe
SK40 DIN 2080

theoretisch 91,7 0,1

tEinsteiimaB in Lésesteiiung‘
)

N

AN

EinstellmaRe
SK40 I1SO 7833

Anzugsbolzen nur
in ausnahmeféllen

EinstelimaR in L8 teflung Ei

Steht auf
der Zange

FP4M 2203 ab Maschinen Nr.: 8000 DIN69871/ 69872 A/ B od. ISO

Einstellmafe
SK40 DIN 69871

theoretisch 92,9 £0,1
93,6 +0,1

_ Einstelima8l in Losesteillung

EinstellmaRe
SK40 DIN 2080

theoretisch 91,4 0,1

iEinsteﬂmaB in Lésesteimngg

N )
FPS- Techniker: ﬂ\.,\/y




