M hi Masch. Typ. — FP 4 MK
ascninen
Masch. Nr. — 2203 - 240+
Mappe _ -
. Fertigungsauftrag — FA25- 00 SoZ.
Abnahme-Protokoll
,Grundgeometrie”
. 2 Zuldssige | Gemessene Mess-
r. Messung Bld Messgerste Abweichung | Abweichung | anleitung
Winkelgenauigkeit - —
, | CerBewesung winkel | 0,02/300 | 0,040
mm
X-Achse zur
Y-Achse bigtest
Rechtwinkligkeit Rahmen-
zur : :
2 | Aufspannflache wirikel 0,0ﬁ1£n300 0043
Langsbewegung Myteist
Recht\AZ/IS:(hgkeﬂ Rahmen-
. i Q.00
3 | Aufspannflache ——ﬂ winks! O,0§1¢n300 !
i1
Querbewegung J { | Mgtk
- I
Parallelitét des =T Messleiste 002/300 | O COE
4 |Tisches zur Langs- . ity '
bewegung J | Mytast
I
Parallelitat des - Messleiste
5 Tisches zur “«—> 0,0iqﬁnSOO 0,041
Querbewegung oI Mytast
T
Ebenheit der
Aufspannflache wird
6 des 0,028 ror zugesichert
Starrtisches

Warngau, den

AN9. 44.2025

Datum

Lewlaney ik,
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M hi Masch. Typ. — FP 4 MK
ascninen :
Masch. Nr. — 2203 - 74C+
Mappe .
Fertigungsauftrag — FA25- 0 & S0 2
Abnahme-Protokoll
,Grundgeometrie"
. . Zuldssige | Gemessene Mess-
NE Messung Bild Messgerate Abweichung | Abweichung | anleitung
B A < | Prifdorn Stellung A @, 003
Rundlauf des 200 mm 0,01 mm
7 | Innenkegels der | ] lang
Frasspindel StellungB |
ﬁ [ Mytast 002mm | &0 12
Parallelitat der =
Frasspindel @ | . ) gy
zur Spindelbock- Zroli)fdn?rrg 0’02341200 C.Co06
8 bewegung r_ﬁ::j lang
b)
a) senkreen b ‘ Mytast | 0,025/200 | O ,0C
b) waagrecht ag mm
5 g
Axialruhe d Ab%efilgt;hte
9 der P 0,00mm | C, 003
Frasspindel //(><D1 Mytast
/
Fluchten der
Gegenlager- P
bohrung ’ a)
mit der Horizontal- - i 0,03 mm i
10| frasspindel. | -g=om - b= o ) zugesichert
a) senkrecht h:4 ”\>CB< 0,03 mm
a
b) waagrecht

Warngau, den

AJ. A4.982%

Datum

/@uﬂ? view (AL
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Maschinen
Mappe

Masch. Typ. — FP 4 MK

Masch. Nr. — 2203 - 240%

Fertigungsauftrag — FA25- 00302

Abnahme-Protokoll

.Fraskopf*
: N Zulassige | Gemessene Mess-
o, Wessung Bild Messgerdts Abweichung | Abweichung | anleitung
Rundlauf Stellung - A .
des Innenkegels Prifdorn 0,01 mm 003
11 der
Senkrecht- Messuhr | Stellung - B o
Frasspindel 0,02 mm O0.CHG
Axialruhe Messuhr
der N i
.’ O L
12 Senkrecht- Abgeflachte 0:01 o O oos
Frasspindel Spitze
Messleiste
Mitte Tisch
auflegen.
Fréskopf—
Winkelgenauigkeit ~— Messleiste ,frfgi;‘;‘ge'ﬁ’gféi
" ﬁer " 0 b Umschlagarm
enkrecht- mschlag- N AAO im
13 Frasspindel zum arm 0,02/200 | O,© Spifndilkegel
o aurnenmen.
Tisch Mytast an
Y-Achse Mytast Messleiste an-
stellen, Nullen,
Umschlagarm
um 180°
drehen.
Messleiste
Mitte Tisch
auflegen.
M . Fréskopf—
Winkelgenauigkeit essleiste Asrtbegiltlgt?e?/gitct:i.
der Umschlagarm
Umschlag- .
Senkrecht- — im
2.0 :
14 Frésspindel Zum arm 0,02/200 | ©.¢11 22}%(:?[;?:,
Tisch :
Mytast
X-Achse Mytast ytast an

Messleiste an-

stellen, Nullen,

Umschlagarm
um 180°

drehen.

Warngau, den

AR A4, L0225

Datum
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