DECKEL repowsered by FPS

Abnahme-Protokoll

Friedrich Deckel AG — Miinchen
Universal - Fras- und Bohrmaschine

Masch. Typ.- FP 1 aktiv

Masch. Nr.-) 10 2-) £33

Nr. Messung Bild Messgerate Aﬁwgﬁﬂi g Eg\;‘/ﬁiﬁi:g Messanleitung
Rundlauf Prufdorn Stellung A
des A= 200 mm 0,00mm |G 7mm
Innenkegels lang
1 |der Stellung B
Frasspindel Mytast 0,02mm {9 029mn
Parallelitat Prufdorn a)
der 200 mm 0,02 /150 0104.4«4:—\
Frasspindel lang mm
zur
Spindelbock- Mytast b)
2 |bewegung 0,02/150 (Jo71mm
mm
a) senkrecht b
b) waagrecht
Axialruhe | e Abgeflachte | 0,01 mm |00 § ma
der Spitze
Frasspindel
3 el Mytast
|
Winkel- Rahmen- |0,015/150 [ O2 #~
genauigkeit winkel mm
der
Bewegung Mytast
4
X-Achse zur L
Y-Achse
Ebenheit 0,025 mm |wird
der zugesichert
Aufspann-
5 |fiache
des
Starrtisches
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Nr.

Messung

Bild

Messgerate

Zulassige
Abweichung

Gemessene
Abweichung

Messanleitung

Recht-
winkeligkeit
zur
Aufspann-
flache

Langs-
bewegung

—

Rahmen-
winkel

Mytast

0,015/150
mm

CLOZ mr

Recht-
winkeligkeit
zur
Aufspann-
flache

Quer-
bewegung

Rahmen-
winkel

Mytast

0,02 /250
mm

9O m

Parallelitat
des
Tisches
zur

Langs-
bewegung

Messleiste

Mytast

0,02 /300
mm

Parallelitat
des
Tisches
zur

Quer-
bewegung

Messleiste

Mytast

0,02 /150
mm

@;OO S\Nm

10

Fluchten der
Gegenlager-
bohrung

mit der
Horizontal-
frasspindel.

a) senkrecht

b) waagrecht

R s

~~~~~

0,03 mm

b)
0,03 mm

wird
zugesichert

Warngau, den

20.07.2004

Datum

W Fschhody

FPS-Techniker
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CECKEL repowered by FPS

Abnahme-Protokoll

Friedrich Deckel AG — Miinchen
Universal - Fras- und Bohrmaschine

Masch. Typ.- FP 1 aktiv

Masch. Nr.- 207-2933

. . Zulassige | Gemessene .

Nr. Messung Bild Messgerate Abweichung | Abweichung Messanleitung
Rundlauf Prufdorn Stellung - A
des 001 mm OO0 F A

Messuhr
'd“e“re”kegels Stellung - B
Senkrecht. 0,02mm | GO1Gm,
1 Frasspindel
8
Axialruhe Messuhr 0,01 mm 0,008
der
Senkrecht- ls\b?tsgachte
Frasspindel P
2
. : ; Messleiste Mitte
Z\gr?ke!_ i Messleiste 0,02/200 (DIO/; 3 /| Tisch auflegen.
auigkei - :
der Umschlagarm Kﬂri?tSéKOPf stellung
Senkrecht- Arbeitsbereich.

3 |Frésspindel — Mytast Umschlagarm im
zum Tisch — Spindelkegel
Y-Achse I aufnehmen.

g Mytast an
Messleiste an-
stellen, Nullen,
Um-schlagarm
um 180°drehen.
. : Messleiste Mitte
\g/\g::e!- » Messleiste 0,02/200 |05, Tisch auflogen.
uigkel Fraskopfstellung
der UmsGhlagam Mitte Arbeits-
Sg_nkre_cht— Mytast bereich. Um-

4 Frasspindel schlagarm im
zum Tisch Spindelkegel
X-Achse aufnehmen.

Mytast an
Messleiste an-
stellen, Nulien,
Um-schlagarm
um 180°drehen.

20.07. 2024

Warngau, den

Datum

VAIAS

FPS-Techniker
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