Maschinen
Mappe

Masch. Typ. — FP1 aktiv

Masch.Nr.— 2 707 - 245 77

Fertigungsauftrag - FA 3.2 — 0074777

Abnahme-Protokoll
,Grundgeometrie*
; « Zulassige | Gemessene Mess-
Nt Messung Blld Messgerdte Abweichung | Abweichung | anleitung
e | A
1 K= o winkel 0,015/150 Sy S
" i mm
X-Achse zur =
Y-Achse Mytast
Rechtwinkligkeit
Rahmen- .‘ .
2ur winkel | 0,015/150 | &7 922
2 | Aufspannflache ’
mm
Langsbewegung I Mytast
[
Rechtvlll:!(hgkelt = Rahmen-
3 | Aufspannflache Winkel 0,02/250 o,07¢
mm
Querbewegung Mytast
Parallelitat des T Messleiste
4 | Tisches zur Langs- 0,0.r2n/m300 {')/ o710
bewegung Mytast
+—>
Parallelitat des =[] Messleiste
5 Tischeszur | —> 0,0?nﬁr: 50 ) ,
Querbewegung Mytast {{, 0 7%
Ebenheit der
Aufspannflache wird
6 des G025 mm zugesichert
Starrtisches
Warngau, den . 1 £.23 {//7?/‘5)
Datum FPS-Techniker




Masch. Typ. — FP1 aktiv

Maschinen

Masch. Nr. —
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B Fertigungsauftrag - FA 2 2 — OO 74 77
Abnahme-Protokoll
.Grundgeometrie”
: - Zulassige | Gemessene Mess-
It Messung Eild Messgerste Abweichung | Abweichung | anleitung
§ Prifdorn StellungA | &7 .7 5
Rundlauf des A 200mm | 001mm | /902
7 | Innenkegels der I lang
Frasspindel Stellung B 2505
Mytast 0,02mm | &7 998
Parallelitat der T a)
Zuféasiﬁg'e“lg‘z'ck_ Prafdorn | 0,02/150 | &) O4 %
beF\)Ne Ul i 200 mm mm
8 gung o lang
b)
a) senkrecht b Mytast | 002/150 | 5 5o
< / &
b) waagrecht a— mm
. © Abgeflachte
Axialruhe — . A |
9 der . Seitze | o0tmm | &, 005
Frasspindel 5 Mytast
Fluchten der
Gegenlager-
bohrung a)
mit der Horizontal- . 0,03 mm wiiid
10 frasspindel. ] b) zugesichert
a) senkrecht n OO 0,03 mm
a b
b) waagrecht
i i - Y
Warngau, den 29, 8. 23 M
Datum FPS-Techniker




Masch. Typ. — FP1 aktiv

Maschinen

Masch.Nr.— 7 707 -25 7 #

Mappe

Fertigungsauftrag - FA 2 2 —op 1577

Abnahme-Protokoll

L, raskopf*
. . Zuladssige | Gemessene Mess-
Nr. Messung Bl Messgeris Abweichung | Abweichung | anleitung
Rundlauf Stellung-A | ~ 004
des Innenkegels Prafdorn 0,01 mm s (7‘/
11 der
Senkrecht- Messuhr | Stellung - B -
Frasspindel 0,02 mm @‘, o
Axialruhe ( \ Messuhr
der 7 00
12 Senkrecht- / Abgeflachte L1 &4 s
Frasspindel Spitze
=
Messleiste
Mitte Tisch
auflegen.
Fréiskopf—
Winkelgenauigkeit Messleiste ool
& ier - U " oo Umschlagarm
enkrecht- mschlag- 0. 074 im
13 Frasspindel zum arm 0,02/200 ! < Spifndc;lkegel
i aufnehmen.
Tisch Mytast an
Y-Achse Mytast Messleiste an-
stellen, Nullen,
Umschlagarm
um 180°
drehen.
Messleiste
Mitte Tisch
auflegen.
: Fréskopf—
Winkelgenauigkeit Wessiisie /-\srtbezi,liltjsnt?e'l\'/git(t;.
der ., P
3 0,007 Umschlagarm
14| _ Senkrecht e | nopam | o
Frasspindel zum : 2{’]‘]{:]‘5]';29:'
Tisch Mytast Mytast an
X-Achse Messleiste an-
stellen, Nullen,
l Umschlagarm
um 180°
drehen.

Warngau, den

29.¢. 23

Datum

FPS-Techn

iker




