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Abnahme-Protokoll

,Grundgeometrie®
: " Zulassige | Gemessene Mess-
Nr. Messung il Mesegerdte Abweichung | Abweichung | anleitung
Winkelgenauigkeit l
Rahmen- e
g | cerBewegung winkel | 0,015/150 | 0,043
mm i ;
X-Achse zur o
Y-Achse Mytast
Rechtv;i\rhgkelt : . Ralimiei-
" s winkel 0,015/150 | M 0\
¢ Aufspannfiache mm b EL b
Langsbewegung e I Mytast
ReCht\I;EIrKIIQKEIt oY —— ghoe
g | Adfenannfische winkel 0,02/250 |~(),0U5
p YT i
Querbewegung Mytzst
Parallelitat des Messleiste =0L.040
4 |Tisches zur Langs- | 0’01;300 (40 10
bewegung Mytast
Parallelitét des Messleiste " N I
b Tisches zur \ 0,0r2n¢n150 O;DQL
Querbewegung A=A — Mytast
Ebenheit der
Aufspannflache wird
6 des 08125, i zugesichert
Starrtisches

Warngau, den

i
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,Grundgeometrie” ;
o . . Zulassige | Gemessene Mess-
e Messung — Messgerate Abweichung | Abweichung | anleitung
Prifdorn StellungA | 1 .NN4
Rundlaufdes | B A 200mm | o01mm | V100%
7 | Innenkegels der | ... ] lang
Frasspindel : StellungB | / /M T
Mytast 0,02 mm {’{ C(" g
Parallelitdt der | [T a)
Frasspindel N WY
zur Spindelbock- IZBuc;‘dorn 0,02/ 750 O( ou b
bewegung e e
8 lang
b) 5 M
a) senkrecht mytast | 002/150 | OUT
b) waagrecht i
. Abgeflachte
Axialruhe . y S
9 der ol Spitze 0,01 mm I) ; QC/()
Frasspindel ‘:/ > Mytast : i
Fluchten der
Gegenlager-
bohrung a)
mit der Horizontal- 0,03 mm wird
10 frasspindel. !
o b) zugesichert
a) senkrecht 2 Opox 0,03 mm
3 b
b) waagrecht

Warngau, den

7.0,

/P
A /.

7,
A
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LFraskopf*
. - Zulédssige | Gemessene Mess-
. Messung Bild Messgerate Abweichung | Abweichung | anleitung
Rundlauf Stellung-A |34 ("
des Innenkegels Prufdorn 0,01 mm V\O(J%
11 , der » :
Senkrecht- Messuhr | Stellung - B C /\,&? !
Frasspindel 0,02 mm { Aadl P
Axialruhe Messuhr
der 11}
12 Senkrecht- Abgeflachte 0,01 mm O‘ L C }
Frasspindel e Spitze
J
i
Messleiste
Mitte Tisch
auflegen.
Fréskopf—
Winkelgenauigkeit Messleiste As‘rtggilt’gge’l‘r’gitéf‘
S ier " U o Umschlagarm
enkrecht- mschlag- . 04U im
13 Frasspindel zum arm 0,02/200 (/ ] (‘M "‘ Spindelkegel
Tisch aufnehmen.
Mytast an
Y-Achse Mytast Messleiste an-
stellen, Nullen,
| Umschlagarm
um 180°
drehen.
Messleiste
Mitte Tisch
auflegen.
M leist Fréskopf~
Winkelgenauigkeit essieiste ' ;fgiﬁggeﬁggi.
der Umschlagarm
Umschlag- g
Senkrecht- N NN im
14 Frasspindel zum arm 0,02/200 |() | 2%) Saﬁifr:]c:;lrl;esfl
Tisch )
Mytast Mytast an
X-Achse y Messleiste an-
| stellen, Nullen,
I | Umschlagarm
um 180°
drehen.

Warngau, den

7.4.34
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