M hi Masch. Typ. — FP1 aktiv
ascninen
M Masch.Nr.— 2 7902 -222 47
appe
PP Fertigungsauftrag -FA Z3 -0 219 7
Abnahme-Protokoll
,Grundgeometrie*
- i Zulassige | Gemessene Mess-
A Messung Bild Messgerate Abweichung | Abweichung | anleitung
i v |
1 s winkel 0,015/ 150 (7/ 045
mm
X-Achse zur s Mvtast
Y-Achse I yias
Recht\nzlwrkhgkelt Rahmen-
. l winkel 0,015/150
2 | Aufspannflache oled o/ ool
Langsbewegung I Mgtast
Rechtwinkligkeit .
ec ler:r igkei [ Rahmen-
3 | Aufspannflache winkel 0,0EninZSO 0/ 009
Querbewegung Myiast
Parallelitat des : 7 Messleiste
4 |Tisches zur Langs- | el 300 0,017
L mm /
bewegung 7 || Mytast
>
Parallelitat des = Messleiste
5 Tisches zur — | | ——P 0,02/150 o . 00
[ mm r €45
Querbewegung - § Mytast
Ebenheit der
Aufspannflache wird
6 des 0,025 mm zugesichert
Starrtisches
Warngau, den 29. 2. 23 z(/f%

Datum FPS-Techniker




M hi Masch. Typ. — FP1 aktiv
ascininen
Mappe Masch.Nr.— 7 7072 = 52707
o Fertigungsauftrag -FA 2.3 — ¢ 2194
Abnahme-Protokoll
,Grundgeometrie*
; . Zulassige | Gemessene Mess-
M, Massuny Eild Messgerate Abweichung | Abweichung | anleitung
Prifdorn Stellung A 0,007 |
Rundlauf des 200 mm 0,01 mm
7 | Innenkegels der lang :
Frasspindel Stellung B
Mytast 0,02 mm 0/ 06
Parallelitat der . a)
Frésspindel Prifdom | 0,02/150 | ©,903
zur Spindelbock- 200
bewegung — mm
8 SP———  lang
b)
a) senkrecht b Mytast | 002/150 | O, 070
b) waagrecht o
Axialruhe Ab%efilgc;hte O/' 00\5
9 der P 0,01 mm
Frasspindel Mytast
Fluchten der
Gegenlager-
bohrung | a)
mit der Horizontal- 0,03 mm wird
10 frasspindel. i .
- b) zugesichert
a) senkrecht 0,03 mm
a b
b) waagrecht
Warngau, den 29 & 23 M
Datum

FPS-Techniker




M hi Masch. Typ. — FP1 aktiv
aschninen
M Masch.Nr.— 2-7p2 - 72227
appe
PP Fertigungsauftrag - FA 73 0279
Abnahme-Protokoll
,Fraskopf*
: « Zuladssige | Gemessene Mess-
Nr. Messung Bild Messgensts Abweichung | Abweichung | anleitung
Rundlauf Stellung - A 9] -
des Innenkegels Prafdorn 0,01 mm / o0¢
11 der
Senkrecht- Messuhr | Stellung - B —
Frasspindel 0,02 mm O/‘ 015
Axialruhe f e Messuhr
der '\ 0,005
121 senkrecht- - Abgefiachte | 001 mm | O/ 5
Frasspindel . Spitze
s
i
Messleiste
Mitte Tisch
auflegen.
Fréiskopf-
Winkelgenauigkeit Messleiste ;ﬂi‘t’s"ge':’ggi
S ﬁer hi U hi Umschlagarm
enkrecht- - mschlag- , im
13 Frasspindel zum . arm 0,02/200 0/ 01 ?‘ Spifnder;lkegel
I aurnenmen.
Tisch Mytast an
Y-Achse Mytast Messleiste an-
" stellen, Nullen,
Umschlagarm
um 180°
drehen.
Messleiste
Mitte Tisch
auflegen.
i Fraskopf-
Winkelgdenauigkeit Messicisie Asrtfgﬁ'gfe?gﬁﬁ.
er Umschlagarm
Umschlag- n'ag
Senkrecht- S Of° im
14 Frasspindel zum arm 0,02 /200 0,002 zzifr;iﬁ;?nel
Tisch A
Mytast Mytast an
X-Achse . Messleiste an-
| 1 stellen, Nullen,
l Umschlagarm
um 180°
drehen.
Warngau, den 7z 9. 8. 23 9/%
Datum FPS-Techniker




