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Abnahme-Protokoll
,Grundgeometrie”
. i Zulassige | Gemessene Mess-
N Messung Biid MEasgems Abweichung | Abweichung | anleitung
Prifdorn Stellung A | ~ "\
Rundiaufdes | B A 200mm | 0,01mm 0,004
7 | Innenkegelsder | —_— "] lang =
Fréasspindel = Stellung B |3 () 05
Mytast 0,02 mm {
Parallelitat der a)
Frasspindel | = . %
AF Spindelbock. Prifdorn | 0,02/150 Ui 003
bewegung —| 200 mm mm
8 I8 A I lang
| | b) .
a) senkrecht b Mytast | 002/150 |(, 005
b) waagrecht a mm
N T
) = Abgeflachte
Axialruhe m—— . .
9 der it SPize | 0,01 mm 0, 006
Frasspindel // Mytast
Fluchten der
Gegenlager- g
bohrung a)
mit der Horizontal- e | 0,03 mm wird
10 frasspindel. B - b :
C b) zugesichert
a) senkrecht 5 Ok 0,03 mm
b) waagrecht
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,Fraskopf*
. i Zulassige | Gemessene Mess-
N Messung . Mesagerdle Abweichung | Abweichung | anleitung
Rundlauf Stellung - A O Q/l C
des Innenkegels Priifdorn 0,01 mm 1
1 der
Senkrecht- Messuhr | Stellung-B | ~» () 7
Frasspindel AZ—QQ 0,02 mm Vi 020
L[EB_VV_
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der ‘ ) ) Y
12 Senkrecht- Abgeflachte 0,01 mm Of 06 *
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& ier n U " Umschlagarm
enkrecht- mschlag- .0/ im
13 Frasspindel zum arm 0,02/200 0 [ (/ 4 ; Spifndilkegel
H aurnenmen.
Tisch Mytast an
Y-Achse Mytast Messleiste an-
stellen, Nullen,
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um 180°
drehen.
Messleiste
Mitte Tisch
auflegen.
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Umschlag- % oo nag
Senkrecht- ). 00 im
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Tisch )
Myvtast Mytast an
X-Achse vt Messleiste an-
| | stellen, Nullen,
| Umschlagarm
um 180°
drehen.
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