M hi Masch. Typ. — FP1
ascninhen
Mappe Masch. Nr. — 21 Q’I 0570 31
zeUgmMasc ’ Fertigungsauftrag-FA 2 3 - 0 29 py
Abnahme-Protokoll
,Grundgeometrie”
. = Zulassige | Gemessene Mess-
N MgEsUng Blld Messgerste Abweichung | Abweichung | anleitung
oo |
1 [F= winkel 0,015 /150 0, 0-1%
X-Achse zur = —t Mvtast FH
Y-Achse y
Rechtwinkligkeit !
Rahmen-
o ; winkel | 0,015/150 ‘9/075
2 | Aufspannflache
mm
Langsbewegung I Mytast
ReChtV;I:rkllgkelt — B O
3 | Aufspannflache ey winkel | 0021250\ 0, OO F
Querbewegung Mytast
Parallelitat des Messleiste | 55,300 | Oy 017
4 |Tisches zur Langs- : m
bewegung 1L Q |l Mytast
>
Parallelitat des =S Messleiste
5 Tisches zur - ——> 0,0r2n:n150 0/ 006
Querbewegung q Mytast
Ebenheit der
Aufspannflache wird
6 des 0,025 mo zugesichert
Starrtisches
Warngau, den 25, 10, 2 3 M
Datum FPS-Techniker




M hi Masch. Typ. — FP1
ascninen
M Masch. Nr. — 21“1 “57“31
appe
arkz PP Fertigungsauftrag-FA 2 3 - 0290 ¢
Abnahme-Protokoll
,Grundgeometrie*
. " Zulassige | Gemessene Mess-
N Messung Bl Messgerats Abweichung | Abweichung | anleitung
8 Prafdorn Stellung A
Rundlauf des A 200mm | 001mm | 1007
7 | Innenkegels der ] lang
Frasspindel Stellung B 72
Mytast 0,02 mm 0’ o
Parallelitat der -
Fiaespindal Prafdorn | 0 oza/) 150 | ©, 04
zur Spindelbock- uido ’ ’ j
bewegung i 200 mm mm
8 lang
b)
4) senkresh b Mytast | 0,02/150 | Or O 17
b) waagrecht mm
. - Abgeflachte
Axialruhe — -
9 der - Seize | oo1mm | 07005
Frasspindel Mytast
Fluchten der
Gegenlager-
bohrung a)
mit der Horizontal- = 0,03 mm il
10 frasspindel. i :
b) zugesichert
a) senkrecht 0,03 mm
3 b
b) waagrecht
Warngau, den 25 76. 23 &%

Datum

FPS-Techniker




Maschinen
Mappe

Masch. Typ. — FP1

Masch. Nr. — 21 01 05703—

Fertigungsauftrag-FA 23 © 2904

Abnahme-Protokoll

LFraskopf*
. - Zuldssige | Gemessene Mess-
N Messung Bild Megsgerate Abweichung | Abweichung | anleitung
Rundlauf Stellung - A
des Innenkegels Prafdorn 0,01 mm 0/ 00é
11 der
Senkrecht- Messuhr | Stellung - B
Frasspindel 0,02 mm 0/ 076
Axialruhe Messuhr
der
12 Senkrecht- Abgeflachte 001mm | ;O 05
Frasspindel Spitze
=3
Messleiste
Mitte Tisch
auflegen.
g Fréiskopf-
Winkelgenauigkeit Messleiste ;tfgif:t?e':’giﬁi
" ger . Umschi Umschlagarm
enkrecht- = ) mschlag- 7 im
13| Frasspindel zum B arm 002/200 | Oy 014 Spindelkegel
i aufnehmen.
Tisch = Mytast an
Y-Achse C (2220 Mytast Messleiste an-
] stellen, Nullen,
Umschlagarm
um 180°
drehen.
Messleiste
Mitte Tisch
auflegen.
. Fréskopf—
Winkelg;nauigkeit Messleiste ;ﬂﬁ;&“ﬁéﬁ_
er - Umschlagarm
14|  Senkrecht e | 002200 | Or007) m
Frasspindel zum ; 2zlf?1de(:rl;ignel
Tisch )
Mytast Mytast an
X-Achse y Messleiste an-

stellen, Nullen,
Umschlagarm
um 180°

drehen.

Warngau, den

aH

FPS-Techniker




